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flat—connector A 6,3x0,8 DIN46244 N 

Flachstecker A 6,3x0,8 DIN46244 ‘ 

| A‘ | 

plastic case 

Kunststoffgehduse 

MAB MKP 
80,285 

MKP 80 uF£5% ‘_T_‘T 
400V AC 10000h/KI.B o3} 
450V AC 3000h/KI.C = 
50/60 Hz ~25/70/2 

cast compound Erqsgozgi c € 
VerguB month.year /Monat.Jahr 

— —o- 

locking washer to Hydra Drawing 464.087 490.EZ / — M8 = 
hexagon nut 1SO 4035-M8-04-A3J 

5510.1 
Zahnscheibe nach Hydra Zeichnung 464.087 490.EZ 

Sechskantmutter 1ISO 4035-M8-04-A3J 
-0.4 

marking in black colour 
Beschriftung in schwarzer Farbe 
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Werkstoff: 

2020| Datum | Name 

Gepr. 
Bearb. 29.0KT. |Danis MKP—COpOCitOI" 

Norm. MAB MKP 80/285/E2 

0127/23  |4.12] Spi 
®@HYDRA'| 464.190 286.TD 

Blatt 

Bl. 
Aenderung [Datum|Name|Norm. Ers. f.: |Ers. d.: 


